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Vorrichtung zum Sammeln von Druckprodukten 


Die Erfindung betrif ft eine Vorrichtung zum Sammeln von Druck- 
produkten, mit einer endlosen Sammelkette und mit uber dieser 
hintereinander angeordneten Anlegern, mit denen Druckprodukte 
auf die Sammelkette abgelegt werden und mit einer Auslage, mit 
der die Druckprodukte am Ende der Sammelkette von dieser wieder 
abgehoben werden, und mit einer Antriebsvorrichtung fur die 



Sammelkette und die Anleger. 


Vorrichtungen dieser Art sind seit langem bekannt und dienen 
dazu, Druckprodukte zu sammeln und anschliessend einer weiteren 
Bearbeitungsstation zuzufiihren. Nach den Anlegern ist in der 
Reg el eine Heftmaschine angeordnet, mit der die gesammelten 
Druckprodukte gebeftet werden. Solche Heftmaschinen und auch 
geeignete Anleger sind bekannt. Im Bereich der Anleger ist die 
Sammelkette als einfache Kette ausgebildet und besitzt in re- 
gelmassigen Abstanden oben oder seitlich vorstehende Mitnehmer, 
mit denen die abgelegten Druckprodukte transport iert werden. Im 
Bereich der Heftmaschine ist die Sammelkette als doppelte Kette 
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ausgebildet und ermoglicht ein Heften der rittlings auf der 
Sammelkette aufliegenden gesammelten Druckprodukte. Vielfach 
werden die Druckprodukte vor dem Heften adressiert, beispiels- 
weise mit einer sogenannten Ink-Jet-Vorrichtung. Zum Abheben 
der gesammelten, gehefteten und adressierten Druckprodukte eig- 
net sich beispielsweise eine bekannte Auslage, die die Druck- 
produkte beispielsweise an einen Trimmer weiterleitet , welcher 
die Druckprodukte schneidet. 

Zum Antrieb der Sammelkette ist bei bekannten Vorrichtungen 
(Harris-Sammelhefter) ein schaltbares Wechselgetriebe vorgese- 
hen. Dieses gestattet eine Anspassung der Kettengeschwindigkeit 
an eine 21- oder 14-Zoll geteilte Sammelkette. 

Alternativ ist ein Antrieb der Sammelkette bei einem Muller 
Martini-Sammelhefter "Prima" mit einem Ueberlagerungsgetriebe 
bekannt, welches ein Eintakten bzw. Synchronisieren der Sammel- 
kette wahrend dem Lauf ermoglicht. tiber einen Kurbelantrieb und 
ein Winkelgetriebe wird zudem der Heftmechanismus und der Heft- 
schlitten einer Heftmaschine angetrieben. 

Fur eine saubere und verzerrungsf reie Adressierung der Druck- 
produkte mit der genannten Ink-Jet-Vorrichtung ist ein schwin- 
gungsfreier Gleichlauf der Sammelkette wesentlich. Bei gewissen 
Geschwindigkeiten erzeugen die Anleger bzw. die translatori- 
schen Bewegungen des Hef tschlittens und des Trimmers Schwingun- 
gen, die auf die Sammelkette und schliesslich auf die Druckpro- 
dukte ubertragen werden. Solche Schwingungen fuhren zu Verzer- 
rungen bei der Adressierung. Um solche Schwingungen zu vermei- 
den, wird in der US-A-4, 384 , 709 vorgeschlagen, die Sammelkette 
in der Spannstation zusatzlich zu spannen und anzutreiben und 
diese Welle , die mit dem Hauptantrieb verbunden ist, mit einer 
Schwungmasse zu versehen. Das Ergebnis fur eine solche Schwin- 
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gungsdampfung ist zum Aufvand vergleichsweise bescheiden und 
muss der jeweiligen Maschinenkonf iguration angepasst werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Weg zur Me i dung 
von Vibrationen an der Sammelkette und damit optimale Voraus- 
setzungen fur eine Adressierung zu schaffen. 

Die Aufgabe ist bei einer gattungsgemassen Vorrichtung dadurch 
gelost, dass die Antriebsvorriclrtung wenigstens einen Servoan- 
trieb (22) aufweist, der von einem mit der Sammelkette (1) ver- 
bundenen Antrieb (19) uber eine Signal leitung (20) taktsynchron 
gesteuert ist und der weitere Organe der Vorrichtung treibt. 
Die Erfindung ergibt die folgenden wesentlichen Vorteile: 

- Schwingungen der Hef tmaschine und dem Trimmer konnen nicht 
auf die Sammelkette ubertragen werden • 

- Die Grundeinstellung der Sammelkettenposition gegenuber der 
Auslage kann automatisch berechnet und exakt angefahren wer- 
den. 

- Die Position der Sammelkette gegenuber der Auslage kann im 
Lauf korrigiert werden. 



Sind die Anleger gemass einer Weiterbildung der Erfindung je- 
weils ebenfalls mit einem Servoantrieb angetrieben, so ergeben 
sich zudem zusatzlich noch die folgenden Vorteile: 

- Die Sammelkette und die Anleger konnen unabhangig von den ub- 
rigen Teilen der Maschine eingerichtet werden. 

- Die bisher notwendigen Uberlagerungsgetriebe konnen weggelas- 
sen werden. 
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- Der Takt der Anleger gegenuber der Sammelkette kann iiber das 
Format der Druckprodukfce berechnet werden. 

- Eine Taktverstellung ist im Lauf moglich. 

- Eine infolge einer Stoning verschobene Taktposition kann au- 
tomatisch wieder behoben werden. 

Zwei Ausfiihrungsbeispiele der Erf indung werden nachfolgend an- 
hand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein kinematisches Antriebsschema einer ersten er- 


Die Vorrichtung gemass Figur 1 weist eine an sich bekannte Sam- 
melkette 1 auf, die aus einer einfachen Sammelkette 2 und einer 
doppelten Sammelkette 3 besteht, die mittels eines Ubergabeele- 
mentes 4 miteinander verbunden sind. Die Transportricbtung ist 
durcb die Pfeile 15 angedeutet und erfolgt in Figur 1 von 
rechts nach links. Die einfache Sammelkette 2 ist im Abstand 
zum tibergabeelement 4 urn zwei Umlenkrader 6 umgelenkt und zwi- 
schen diesen mit einer Spannstation 5 gespannt. In regelmassi- 
gen Abstanden A gemass einer Kettenteilung von beispielsweise 
14 Oder 21 Zoll sind an der Sammelkette 2 Mitnehmer 7 angeord- 
net, von denen hier jedoch nicht alle gezeichnet sind. Diese 
Mitnehmer 7 sind oben oder seitlich vorstehend und transportie- 
ren die Druckprodukte 8 in Richtung des Pfeiles 15 zur doppel- 
ten Sammelkette 3. Diese doppelte Sammelkette 3 ist ebenfalls 
mit hier nicht gezeigten Mitnehmern versehen. 


f indungsgemassen Vorrichtung, und 


Fig. 2 


ein kinematisches Antriebsschema einer Variante 
der erf indungsgemassen Vorrichtung. 



Die doppelte Sammelkette 3 ist an ihrem vorderen Ende mit einem 
Antriebsrad 18 versehen, das von einem Antrieb 19 resp. einem 
Servoantrieb angetrieben ist. Dieser Antrieb 19 weist einen 
Elektromotor M2 sowie eine Steuerung 30 auf . Die Bewegung der 
doppelten Sammelkette 3 wird mittels des ubergabeelementes 4 
auf die einfache Sammelkette 2 ubertragen. 

Die gefalteten Druckprodukte 8 werden mit zwei hintereinander 
angeordneten Anlegern 38 und 39 von einem bier nicht gezeigten 
Stapel abgezogen und auf die einfache Sammelkette 2 abgelegt. 
Die Anleger 38 und 39 weisen in bekannter Weise hier nicht ge- 
zeigte of fnungstrommeln auf, welche die Druckprodukte 8 offnen, 
derart f dass sie wie ersichtlich rittlings auf die einfache 
Sammelkette 2 abgelegt werden. Die Anleger 38 und 39 arbeiten 
hier selbs tver standi ich im Takt gegenuber der Sammelkette 2. Es 
konnen auch mehr als zwei Anleger hintereinander angeordnet 
sein. 

Die beiden Anleger 3 8 und 39 weisen jeweils ein Uberlagerungs- 
getriebe 40 auf, das mit einem Antriebsorgan 37 mit einer 
Hauptantriebswelle 51 eines Hauptantriebs 22 verbunden ist. Mit 
dem uberlagerungsgetriebe 40 kann der Takt des Anlegers 38 bzw. 
39 an denjenigen der Sammelkette 2 angepasst werden. Solche 
Uberlagerungsgetriebe 40 sind dem Fachmann bekannt. 

In Transportrichtung gesehen, nach den Anlegern 38 und 39 ist 
eine Dickenmessvorrichtung 9 vorgesehen, mit welcher die Dicke 
der gesammelten Druckprodukte 8 gemessen wird. Die Dickenmess- 
vorrichtung 9 wird ebenfalls uber die Hauptantriebswelle 51 an- 
getrieben. In Transportrichtung 15 nach der Dickenmessvorrich- 
tung 9 ist eine Adressiervorrichtung 10 , insbesondere eine Ink- 
Jet -Adressiervorrichtung vorgesehen, mit welcher die Druckpro- 
dukte 8 adressiert werden konnen. Eine solche Adressierung ist 
im Lauf , also ohne Anhalten der Druckprodukte 8 moglich. 
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Mittels Luf tdusen 11 konnen unvollstandige Exemplare 8 1 • von 
der einfachen Sammelkette 2 abgehoben werden. 

Die doppelte Sammelkette 3 ermoglicht wie oben erwahnt ein Hef- 
ten der gesammelten Druckprodukte 8. Dazu 1st eine an sich be- 
kannte Heftmaschine 12 vorgesehen, die in bekannter Weise einen 
Heftschlitten 14 sowie beispielsweise zwei Heftkopfe 13 auf- 
weist- Die Heftkopfe werden durch einen von der Hauptwelle 51 
angetriebenen Heftmechanismus 42 betatigt. Der Heftschlitten 14 
fuhrt einen Hub aus, derart, dass die Druckprodukte 8 im Lauf 
geheftet werden konnen. Zur Ausiibung dieses Hubes ist der Heft- 
schlitten mit einer Kurbelstange 52 verbunden, die an einem An- 
triebsrad 43 eines Hauptantriebs 22 angelenkt ist. Die Drehbe- 
wegung des Antriebsrades 43 wird uber ein Winkelgetriebe 29 auf 
die Hauptantriebswelle 51 ubertragen. Der Hauptantrieb 22 ist 
mit einem Servomotor Ml, dem eine Steuerung 50 zugeordnet ist, 
und einem Antriebsorgan 24 versehen. Uber eine Welle 25 und ein 
Winkelgetriebe 27 kann insbesondere zudem ein Trimmer 26 zum 
Zuschneiden der Druckprodukte sowie eine hier nictit gezeigte 
Einsteckmascttine angetrieben werden. 

Die Steuerung 50 des Servoantriebs 22 ist uber eine elektrische 
Signalleitung 20 mit der Steuerung 30 des Antriebs 19 verbun- 
den. Die Steuerung 3 0 und die Steuerung 50 sind so ausgebil- 
det, dass der Antrieb 19 den sogenannten Master und der Servo- 
motor Ml den sogenannten Slave bildet. Der Antrieb 19 gibt so- 
mit Steuerbefehle an den Servoantrieb 22. Der Servoantrieb 22 
folgt dem Antrieb 19 winkelsynchron. 

Daraus resultiert, dass die Sammelkette 1 in einen regelmassi- 
gen Lauf versetzt werden kann, indem einerseit der Servoantrieb 
22 gegen die von Heftapparat und Trimmer bzw. der anderen Orga- 
ne erzeugten Schwingungen ankampft und andererseits der Antrieb 
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19 der Sammelkette 1, mechanisch entkoppelt ist, wogegen die 
anderen Organe eine gewisse Unregelmassigkeit vertragen. 
Vibrationen der Anleger 38 , 39 , der Heftvorrichtung und des 
Trimmers 26 konnen damit auf die Sammelkette 1 nicht ubertragen 
werden. Ist der Antrieb 19 ein Servoantrieb, ermoglicht er zu- 
dem eine stufenlose und genaue Verstellung der Position der 
Sammelkette 1 im Lauf . Die Steuerung 30 des Servoantriebs 19 
erlaubt eine elektronische Umstellung der Mitnehmerteilung von 
21 auf 14 Zoll oder umgekehrt. Damit ist ein automat isches Ver- 
stellen der Position der Sammelkette 1 beispielsweise in Funk- 
tion der Formate der Druckprodukte 8 moglich. Wesentlich ist 
auch, dass mit dem Servoantrieb 19 nach einer Storung die Sam- 
melkette 1 exemplargenau wieder angefahren werden kann. In den 
Servoantrieb 19 ist vorzugsweise eine Uberlastfunktion inte- 
griert. Wesentlich ist auch, dass durch den Servoantrieb 19 die 
Mitnehmerteilung an der Sammelkette 1 gegenuber den ubrigen Or- 
ganen der Vorrichtung unabhangig verstellt werden kann. 

Die gehef teten Druckprodukte 8 • werden von einer an sich be- 
kannten Auslage 16 mittels Greifern 17 gefasst und dem Trim- 
mer 26 zugefuhrt, wo diese Druckprodukte 8' in der Regel an 
drei Seiten geschnitten werden. Die Position der Sammelkette 1 
gegenuber dieser Auslage 16 ist wesentlich und der Servoantrieb 
19 ermoglicht diese Position im Lauf zu korrigieren. 

Die Ausfuhrung gemass Figur 2 unterscheidet sich von derjenigen 
nach der Figur 1 dadurch, dass Anleger 33 und 34 vorgesehen 
sind, die nicht von der Hauptantriebswelle 51 , sondern jeweils 
von einem eigenen Servoantrieb 35 bzw. 36 angetrieben sind. 
Diese Servoantriebe 35 und 36 weisen je einen Elektromotor M3 
bzw. M4 und eine Steuerung 31 bzw. 32 auf. Mit einem Antriebs- 
organ 37 wird jeweils die Drehbewegung auf den Anleger 33 bzw. 
34 ubertragen. Die Anleger 33 und 34 entsprechen im ubrigen den 
Anlegern 38 und 39. Die Servoantriebe 35 und 36 sind iiber Sig- 
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nalleitungen 21 mit dem Servoantrieb 19 und dem Regler 30 ver- 
bunden. Der Servoantrieb 19 bildet den Master und die Servoan- 
triebe 35 und 36 jeweils den Slave. Die Servoantriebe 35 und 36 
folgen somit dem Servoantrieb 19. In die Servoantriebe 35 und 
36 ist ebenfalls vorzugsveise eine Uberlastfunktion integriert. 
Die Servoantriebe 35 , 3 6 konnen gegen Ueberlast durch einstell- 
bare Strombegrenzung abgesichert werden. Wesentlich ist auch, 
dass die bei der Ausfuhrung gemass Figur 1 vorgesehenen uberla- 
gerungsgetriebe 40 hier nicht erforderlich sind. Die Funktion 
der Uberlagerungsgetriebe kann hier uber die Steuerung 31 bzw. 
32 elektronisch erfolgen. 

Selbstverstandlich ist es moglich, mit der erf indungsgemassen 
Ausfuhrung eine Verarbeitung nach dem 2:1-Betrieb durchzufuh- 
ren. 

Im 2:1-Betrieb sind jeweils zwei Anleger mit gleichen Bogen ab- 
wechslungsweise mit halber Geschwindigkeit in Funktion. 

Die Taktposition der Anleger 33 und 34 gegenuber der Sammelket- 
te 1 kann in den Steuerungen 31 bzw. 32 abgespeichert werden. 
Nach einer Storung mit Positionsverlust konnen die Steuerungen 
31 bzw. 32 die abgespeicherte Position selbstandig anfahren. 
Beim Selektiv Binding konnen die Anleger 33 und 34 bei laufen- 
der Vorrichtung sehr einfach gesteuert zu- und abgeschaltet 
werden, was diese schont. 

Da die Anleger 33 und 34 mit der Hauptantriebswelle 30 nicht 
mechanisch verbunden sind r konnen diese beispielsweise hoch- 
klappbar gelagert werden, was beispielsweise ermdglicht, Raum 
fur einen Kartenkleber zu schaffen. 

Es ist auch wesentlich einfacher als bisher, die Hohe der Anle- 
ger 33 und 34 bezuglich der Sammelkette 1 einzustellen. 
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Der erwahnte Trimmer 26 kann durch einen hier nicht gezeigten, 
separaten Servomotor angetrieben sein. Damit ist ein getrenntes 
Einrichten des Trimmers 26 moglich. 

Durch diese Servoantriebstechnik wird es moglich sein, z.B. 
beim Anhalten eines Sammelhefters elektrostatisch aufgeladene 
Bogen mit hdherer Geschwindigkeit auf die Saxnmelkette abzuwer- 
fen Oder im Anleger zuruckzuhalten, oder beim Wiederausf ahren 
eines Sammelhefters den Anleger erst bei einer bestimmten Ge- 
schwindigkeit zuzuschalten . 

Dadurch wird erreicht, dass elektrostatisch aufgeladene Druck- 
produkte der Sammelkette sicherer zugefiihrt werden konnen. 
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FATENTANSPRUCHE 


1. Vorrichtung zum Sammeln, Heften und/oder 

Schneiden von Druckprodukten , mit einer endlo- 
sen Sammelkette (1) und mit uber dieser hin- 
tereinander angeordneten Anlegern (33, 34; 38, 
39) , mit denen Druckprodukte (8) auf die Sam- 
melkette (1) abgelegt werden, und mit einer 
Heftvorrichtung sowie einer Auslage (16) , mit 
der die Druckprodukte (8) am Ende der nachfol- 
genden Sammelkette (1) von dieser abgehoben 
werden, und mit einer Antriebsvorrichtung (22, 
19; 35, 36) fur die Sammelkette (1), die Anle- 
ger (33, 34; 38, 39), eine Heftvorrichtung so- 
wie die Auslage und/oder einen Trimmer (26) , 
dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebsvor- 
richtung wenigstens einen Servoantrieb (22) 
aufweist, der von einem mit der Sammelkette 
(1) verbundenen Antrieb (19) uber eine Sig- 
nalleitung (20) taktsynchron gesteuert ist und 
der we it ere Organe (38, 39; 12; 26) der Vor- 
richtung treibt. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Servoantrieb (22) eine 
Heftmaschine (12) und/oder einen Trimmer (26) 
und/oder venigstens einen Anleger (38 , 39) 
treibt- 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anleger (33, 34) je- 
weils ebenfalls mit einem Servoantrieb (35, 
36) einzeln angetrieben sind. 

* 4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Antrieb (19) als Servoan- 
trieb ausgebildet ist. 

5„ Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (19) 
der Sammelkette (1) als Master und die Servo- 
antriebe (22, 35, 36) jeweils als Slave be- 
trieben sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , dass die weiteren An- 
triebe (22, 35, 36) dem Servoantrieb (19) der 
Sammelkette (1) winkelsynchron folgen. 


BNSDOCID: <E1 9881107403> 


12 


7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass jeder Anleger 
(33, 34) bezuglich der Sammelkette (1) einzeln 
einrichtbar ist. 


8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Geschwindigkeit der Sammel- 
kette (1) elektronisch an unterschiedliche 
Kettenteilungen anpassbar ist. 


9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Servoantrieb 
(19) mit einer uberlastfunktion ausgeriistet 
ist. 


10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Taktverstel- 
lung der Anleger (33, 34) gegeniiber der Sam- 
melkette (1) elektronisch erfolgt. 
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Zus ammenf as sung 

Um Vibrationen an der Sammelkette und damit optimale Vorausset- 
zungen fur eine Adressierung zu s chaff en, weist die Antriebs- 
vorrichtung wenigstens einen Servoantrieb (19) auf , der die 
Sammelkette (l) antreibt und diesem Servoantrieb ein weiterer 
Antrieb fur weitere Organe folgt. Damit ist ein Lauf der Sam- 
melkette (1) im wesentlichen ohne zusatzliche Massenkrafte mog- 
lich, wobei ein schwingungsfreier Gleichlauf der Sammelkette 
gewahrleistet ist. Nach einer bevorzugten Weiterbildung sind 
auch die Anleger (33 , 34) jeweils von einem eigenen Servoan- 
trieb (35 , 36) angetrieben, was insbesondere das Einrichten und 
Umstellen auf eine andere Kettenteilung vereinfacht. 

(Fig. 2) 


V 
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